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Mobile Maintenance

mobiler Einsatz einer Instandhaltungssoftware

HST Systemtechnik GmbH & Co. KG
Jens Beuermann
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HST Systemtechnik GmbH & Co. KG HST

SYSTEMTECHNIK

HST entwickelt, produziert und installiert seit 35 Jahren Maschinen und
Anlagen, die durch [T-Systeme Uber besondere Funktionalitaten verfigen.
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Verstandnis IPS-System HST

SYSTEMTECHNIK

Ein computergestitztes Instandhaltungsplanungs- und
-steuerungssystem  (IPS) ist ein  Instrument  zur
Vorbereitung,  Steuerung,  Dokumentation  und
Auswertung einzelner Geschaftsprozesse einschliellich
— des Ressourcen-einsatzes fir den Betrieb und die
_ Unterhaltung  (Instandhaltung] von  technischen

Anlagen.
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Aufgaben in der Instandhaltung in der Praxis HST

SYSTEMTECHNIK

Kernaufgaben

e Planung, Umsetzung, Steuerung und Dokumentation der vorbeugenden Wartung und Instandhaltung

e Ausarbeiten eines Instandhaltungsplanes fur alle Maschinen, Hilfseinrichtungen, Gebdude und Anlagen

* Durchfihrung und Uberwachung von Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen rundum den Maschinenpark
e Optimierung und Weiterentwicklung aller Anlagen, Prozesse und Strukturen

® Cewdhrleistung einer konstant hohen Maschinen- und Anlagenverfigbarkeit

® Finhaltung eines hohen Qualitatsstandards

Gesetzliche Unfallverhitung

e Finhaltung der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)

e Prifen von ortsfesten und orfsverénderlichen Maschinen, Anlagen und Betriebsmitteln u. a. DGUV Vorschrift 3
e Dokumentieren von Prifergebnissen

Erweiterte Aufgaben

e Frstellung und Aktualisierung von maschinenbezogenen Dokumentationen

® Beratung bei der Beschaffung neuer Betriebsmittel

e DurchfGhrung aller innerbetrieblichen Ortsveranderungen von Maschinen und Einrichtungen
® Bestellung und Lagerung von Ersatzteilen fur den eigenen Betrieb

® Personaleinsatzplanung

® Budgetplanung- und Kontrolle

® Monitoring und Reporting geeigneter Kennzahlen im Instandhaltungsbereich

* Instandhaltungscontrolling

4 h I« < L > www.hst.de
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Anforderungen an eine Instandhaltungssoftware HST
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funktionell Hoher Standard
Standardisierte Schnittstellen
Anpassbar an Grofde des Betriebes

Abbildung der gesamten technischen Geschaftsprozesse

anwenderfreundlich Finfache Bedienung
Bedarfsorientierte Planung
Optimierter Einsatz der vorhandenen Ressourcen
Auswertungen auf Knopfdruck
Mobile Unterstitzung

sicher und nachhaltig Individuell erweiterbar

Support- und Projektunterstitzung

Innovativ und zukunftssicher
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Funktionsumfang HST

SYSTEMTECHNIK

* Betriebsmittel * Mobile Losung » Ressourcen

« Tatigkeiten  Kartendarstellung * Leistungs-/Zeiterfassung
- Auftragsverwaltung und —vorlagen (Grafik Viewer) « Kostenstellenzuordnung
« Terminplanung * Dokumentenverwaltung « Lagerverwaltung
* Filterabfragen . Bestellwesen
* Ergebnisexport « Adressverwaltung
* Berichte - Stérfallmanagement
» Workflowmodul
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Asset-Verwaltung

Grundlage fir Mobile Maintenance ist die Abbildung aller

Assets: Instandhaltungsobiekte, Ressourcen und Prozesse

Dashboard Betriebstuhaung Auswitrtung Sammdaten
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Der Wartungsplan als digitale Checkliste HST

SYSTEMTECHNIK

Fffiziente  Auftragsbearbeitung  durch  schnelle  Erfassung,  Eingabe,
Rickibertragung und Zusammentfassung aller erfassten VWerte
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Mobile Dokumentation per App hsT

Je nach Anwendungstall kann eine klassische Losung fir TabletComputer
oder Notebooks mit Windows Betriebssystem oder eine App fir
Smartphones oder Tablets mit iOS oder Android eingesetzt werden.

KANIO App
Willkommen in der KANIO App Android
Bitte meiden Sie sich mit Ihren KANID 4 Zugangsdat
Berutzer *
T ® .
AN A .

Ei ANGEMELDET ELEIBEN

AMMELDEN
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Auswertung + Berichterstellung

®
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HST

SYSTEMTECHNIK

Individuelle Auswertungen liefern auf einfache Art einen Uberblick iber
einzelne Maschinen oder Anlagen

)

Auswertung Stammdaten

-
-
= KANiO 4
SYSTEMTECHNIK
Dashboard Betriebsfuhrung
%
Dateiname

® Inventurbericht_0.xlsm

® Kostenentwicklung.xls

@  Zaehlerstaendexlsm

Beschreibung

Berichterstellung

Dokumente

-~
W' Wartungsberichtxlsm

Werkzeuge Hilfe

200.000,00

0,00

Kostenentwicklung
Grafik Auftragsart
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t. Mozilla Firefox

Startdatum
01.01.2019

Enddatum
31.12.2019

Bericht erstellen

]

&

Bericht herunterladen

Ofen ohne Funk

Januar Juli
Storungs-/Wartungsbericht
[Abteilung Produktion |
Maschinenty Ausharteofen Maschinennr. 310658
Baujahr 11.02.2014|Hersteller
Kostenstelle K721|Name *Ofen 50
Inventurnummer IN-002345(Standort Halle H7
Datum it: Art der Méngel, fiihrte i : ingelei Name Status
Of 015]es aufgrund eines defektes der Mechanik nicht me[l Nachtschicht gemeldet ehoben |Herr Miller Erledigt
24.11.2015 Heizeinheit defekt. Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Miiller Erledigt
02.03.2016| Ofen ohne Funktion. Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Maier Erledigt
06.06.2016 Abluftventilator defekt. Folgeauftrag erstellt Herr r Erledigt
16.05.2018 Hydraulikschlauch undicht. Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Mdiller Erledigt
18.06.2018| Ofen ohne Funktion. Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Maier Erledigt
02.07.2018 Abluftventilator defekt. Folgeauftrag erstellt Herr Maier Bearbeitung
25.07.2018] Heizeinheit defekt. Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Maier Bearbeitung
Abluftventilator defekt. Weitergeleitet an Instandsetzung. [Herr Miiller| Bearbeitung

Weitergeleitet an Instandsetzung. |Herr Maier

Erstellt

Zihlersténde Halle 03

Gaszahler Halle 03, 30/1, 30/2 Halle 03, 20/1

Nr.20996257

1.8.1 Halle 03

Zahler-Nr.: 27588125

Gaszhler ablesen

[Zahler-Nr.: 12006124 Zahl

Impulswertigkeit: 50

ler-Nr.20996257

Wasserzahler ablesen

Bezug 1.8.1

Wert in [m’] Datum| Wert in [m’]

Datum| Wert in [KWh]

3.425,00}
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Dashboard: Alles Wichtige auf einen Blick HST

Die Startseite  stellt  beim  Aufrut  einer  Instandhaltungssottware  alle
wesentlichen Informationen spezifisch fir den jeweiligen Benutzer dar
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Potentiale und Ziele HST

Ubergeordnetes Ziel der Anwendung eines IPS-Systems ist die sukzessive
Optimierung des Betriebes und der Instandhaltung.

‘ Erhohung der Anlagenverflugbarkeit durch effiziente Betriebsablaufe

‘ Minimierung von Storungen und Stillstandszeiten

‘ Erhohung der Lebensdauer von Arbeits- und Betriebsmitteln
‘ Verbesserung der Unfallkennzahlen durch mehr Betriebssicherheit
‘ Einhaltung von Sicherheits-, Umwelt- und Qualitatsstandards
‘ Langfristiger Werterhalt und Investitionsschutz der Maschinen

‘ Minimierung von Betriebskosten durch vorausschauende Planung

12 h I« < L > www.hst.de



Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!
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Bereichsleitung KANIO®
Herr Martin Eckart
Mobil: +49 175 22520-24
E-Mail: martin.eckart@hst.de

Beratung KANIO®-&sungen
Herr Jens Beuermann
Tel.: +49 291 9929962
E-Mail: jens.bevermann@hst.de

next level technology

HST Systemtechnik GmbH & Co. KG
Heinrichsthaler Straf’e 8
59872 Meschede
GERMANY

Telefon +49 291 99 29 O
Telefax +49 291 76 91

info@hst.de
www . kanio-industrie.de
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